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MEDIZINPRODUKTE-MONTAGE:

KURZE TAKTE PLUS KI

Montageautomation | Zwei Technologien sollen in einer neuen Maschinenplattform hohe Aus-
bringungsmengen bei kurzer Taktzeit ermoglichen: Dafur wurde ein Kurvenscheibenantrieb mit
einem Lineartransfersystem kombiniert. Die Losung bewahrt sich auch im Umgang mit empfind-
lichen Produkten wie Kanuilen —und Kl hilft bei der Kontrolle.
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Um jahrlich Millionen von Kanulen auszubringen, nutzt die neue Maschinen-
plattform Promocurve flr die Montage bewadhrte und neue Technik

I nsulinpens oder Kantilen automatisiert
zu prifen und zu montieren, ist eine
Herausforderung. Neben kurzen Taktzei-
ten missen Qualitdt und Hygiene stim-
men. All das hatten die Fachleute bei der
Strama-MPS Maschinenbau GmbH & Co.
KG aus Straubing im Blick, als sie eine
Plattform fiir die automatisierte Montage
von Medizinprodukten entwickelten.

In ihrer Plattform Promocurve haben
sie dazu Bewdhrtes mit Neuem kombi-
niert. Eine von einem Servomotor ange-
triebene Konigswelle mit mehreren Kur-
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venscheiben steuert die mechanischen
Bewegungsabldufe der Bearbeitungs-
stationen. ,.Die Kurvenscheibe ist zwar
keine neue Technik, aber sie hat sich bei
Anwendungen mit hohen Ausbringungs-
mengen als eine sehr gute Losung be-
wahrt®, sagt Andreas Hocherl, Head of In-
novation and Strategic Projects bei Stra-
ma MPS. JWarum sollten wir auf diese
Vorteile verzichten?“

Durch die mechanische Steuerung sei-
en Zykluszeiten von bis zu 1 s erreichbar,
denn es fielen keine Kommunikationszei-
ten an. Des Weiteren erleichtere der kon-
stante Ablauf die Qualifizierung einer An-
lage — mehr Prozessstabilitat sei mit Kkei-
nem anderen System zu erreichen. ,Mit
diesem Antriebskonzept brauchen wir
auch nur sehr wenig Aktorik und Senso-
rik“, gibt Hocherl zu bedenken. Das wie-
derum schaffe eine gewisse Unabhdngig-
keit von aktuellen Lieferengpassen.

Wo neue Technologien sinnvoll sind,
soll man diese allerdings auch nutzen, be-

tont Hocherl. Und so verwenden die
Straubinger als Ergdnzung zur Kurven-
scheibe ein flexibles und hochgenaues
Transportsystem mit frei positionierbaren
Shuttles, um Bauteile durch die Maschine
Zu transportieren. Das Supertrak-System,
das die B&R Industrial Automation GmbH
aus dem Osterreichischen Eggelsberg her-
stellt, ermoglicht es, die Shuttles indivi-
duell zu steuern und zu positionieren. So
bewegt sich jedes Shuttle mit seiner Ge-
schwindigkeit und Beschleunigung unab-
hangig von allen anderen Shuttles durch
die Anlage und bringt die Produkte flexi-
bel durch Montage- und Priifprozesse.

Synchronisation von Transport
und Prozess war entscheidend
Auf die Frage nach der grofdten Heraus-
forderung bei diesem Projekt muss Ho-
cherl nicht lange nachdenken: ,Der
Schliissel zum Erfolg war auf jeden Fall
die Synchronisation des Transportsys-
tems mit den kurvengesteuerten Prozess-
stationen.“ Dazu werde das Shuttle-Sys-
tem mit den Prozessstationen gekoppelt,
und zwar uber die Winkellage der An-
triebswelle. ,Hierfiir haben wir fir jeden
Prozess Winkelbereiche und somit Zeit-
punkte definiert, in denen die Shuttles
verfahren durfen, sodass Kollisionen ver-
mieden werden.“ Weil die Maschinen-
plattform mit einem hohen Automatisie-
rungsgrad arbeitet, lassen sich damit gut
Produkte wie medizinische Verbrauchs-
oliter herstellen. Sie werden in wachsen-
den Stiickzahlen nachgefragt.

Ein Beispiel dafiir, was die Anlage leis-
ten kann, ist das Vereinzeln und Assem-
blieren von Kaniilen. Diese werden jahr-
lich in Millionenstiickzahlen ausgebracht.
Einen entsprechenden Prozessschritt ha-
ben die Ingenieure in die Promocurve-
Maschinenplattform integriert. Hier ging




es darum, die Bauteile moglichst scho-
nend zu handhaben, die Maschine lange
ohne menschliche Eingriffe arbeiten las-
sen zu konnen — und nattirlich um die Pra-
zision, mit der die Kantilen in das Medi-
zinprodukt am Shuttle eingesetzt werden.

Nach dem Assemblieren sowohl die
Kantile selbst als auch ihren korrekten
Sitz zu uberpriifen, ist wieder eine Auf-
gabe, bei der neue Technologien helfen
konnen. Strama MPS bietet die Moglich-
keit, eine KI-gestiitzte Inspektionstechno-
logie einzusetzen. ,,Wir arbeiten mit der
Gestalt Robotics GmbH zusammen, die
seit einigen Jahren Erfahrung mit KI-Me-
thoden in der industriellen Praxis hat“
sagt Hocherl. Mitarbeiter des 2016 in Ber-
lin gegriindeten Unternehmens haben
zum Beispiel beim Erstellen der deut-
schen KI-Qualititsnorm DIN-SPEC 9200
mitgewirkt.

Die Berliner bieten adaptive, robuste
und nach GMP/GAMP5/21-CFR11 quali-
fizierbare KI-Technologie. Diese ermog-

Jedes Shuttle im Supertrak-System hat seine eigene Geschwindigkeit und Be-
schleunigung, um die Produkte in der Anlage zur nachsten Station zu bringen

licht es, den Priifprozess unter schwieri-
gen Bedingungen durchzufiihren, wenn
zum Beispiel Lichtverhaltnisse wechseln
oder die Aufnahmequalitat variiert. Da-
mit kann in der Promocurve-Maschinen-
plattform eine hohe Prozesssicherheit
und -widerstandsfahigkeit erreicht wer-
den. So sinken nicht nur Stillstandzeiten,
sondern auch die Wartungsaufwande.
Aber auch den Faktor ,,Hygiene“ haben
die Entwickler berticksichtigt. In der An-
lage sind nur GMP- und FDA-konforme
Schmierstoffe im Einsatz, die Konstruk-
tion ist GMP-konform und die Aufbauten
an den einzelnen Stationen sind mit Putz-

kanten ausgestattet, um sie leicht reinigen

zu konnen — und auch so die Qualitat der
Kaniilen und Insulinpens zu sichern. W

Veronika Hofmeister
Strama MPS, Straubing

Weitere Informationen

Uber den Maschinenbauer
Strama MPS:
www.strama-mps.de

Uber die KI-Experten bei
Gestalt Robotics:
www.gestalt-robotics.com
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