Ein mit Inventor in

Strama-MPS:

Autodesk Inventor 2009: Neues
Speichermodell raumt auf

Traditionsverhaftet, zukunftsorien-

tiert, wandlungsfahig und erfolg-
reich: Auch wenn die Charakterisierung
auf den grofiten Teil des deutschen
Mittelstandes zutrifft, gilt die Strama
Maschinenbau GmbH & Co. KG aus
Straubing dennoch als Musterexem-

plar. Uberhduft mit In-
novationspreisen und
Business-Awards, flihlen
sich die Sondermaschi-
nen- und Anlagenbauer
aus dem Bayerischen Wald nur im be-
standigen Wandel sicher: Noch in den
90er Jahren konzentrierte sich Strama-
MPS ausschlieBlich auf Produkte fir die
Automobilindustrie. Eine Eingleisigkeit,
die die Straubinger wohl nervos mach-
te, denn nur wenige Jahre spater stan-
den neuartige Strama-MPS-Losungen
wie  Dunnschicht-Photovoltaik-Prif-
systeme und Lotanlagen auch in den
Hightech-Fertigungsstatten der Photo-
voltaik-Industrie.

Um effizient individuelle Losungen
zu entwickeln, greifen die Straubinger
in einen wohlgeordneten Werkzeug-

kasten aus digitalen Standardelemen-
ten, ,die bei Bedarf konstruktiv tber-
arbeitet werden’, erklédrt Strama-MPS
CAD-Administrator Martin Plocher die
Arbeitsweise. ,Vor die Innovation ha-
ben wir die gute Datenorganisation
gestellt”

Friihzeitiger Umstieg auf 3D
Wie nicht anders zu erwarten, stell-
ten die Konstrukteure der Strama-MPS
frihzeitig, im Jahr 2000, auf die 3D-
Konstruktion um. Ungewdhnlich ist
auch nicht, dass die Anforderungen
stiegen und die Inven-
tor-Updates rasch folg-
ten. AuBergewohnlich
aber ist, ,dass wir unse-
re CAD-Ausstattung im-
mer wieder an die Leis-
tungsgrenzen bringen’,
schmunzelt Plocher.

Ein  umfangreicher
Konstruktionsauftrag,
. dessen gemeinschaftli-
~ che Planung innerhalb
eines Modells stattfin-
den sollte, drohte in der Datenflut un-
terzugehen:

Der Kunde strebte eine Ausweitung
seiner Produktion auf bis zu 15.000
Turscharniere pro Tag an. Auf das Pro-
fil passte nur ein Mehrspindelbearbei-
tungszentrum, das die verschiedenen
Arbeitsgange wie Bohren, Frasen oder
Reiben sowohl in Reihe als auch paral-
lel ausflihrt und bis zu 12 Spindeln mit
Bohr- oder Fraswerkzeugen gleichzei-
tig zum Einsatz bringt. Die Bearbei-
tung in einer Aufspannung reduziert
die Durchlaufzeit bei nur sehr gerin-
gen Fertigungstoleranzen. Fiir Flexi-

bilitat im Serienwechsel sorgen kurze
Rustzeiten und optimierte Spannvor-
richtungen. Heute fertigt die Anlage
aus Rohlingen PKW-Scharniere: alle
vier Sekunden eines.

,Die Anlage ist ein gutes Beispiel
fur die wachsende Komplexitat. Der
Wunsch nach paralleler Verarbeitung
steigert die Zahl der Konstruktions-
bauteile in einer 3D-Modellskizze der-
art, dass die schiere Datenmenge un-
sere Performance drosselte.”

Es war ein eher unauffdlliges Fea-
ture des Autodesk Inventor 2009, das
Martin Plocher auf ein schnelles Up-
date dréngen lief3: ,Autodesk hat das
Speichermodell der Konstruktions-
plattform gedndert und das ,partielle
Laden” eingeflihrt” Der Kunstgriff er-
laubt, die Detailtiefe einzelner Module
vor der Offnung der Modelle festzule-
gen und damit Einfluf auf die Perfor-
mance zu nehmen.

,FUr uns ist dieser Entwicklungs-
schritt des Inventors sehr wichtig. Er
passt zu unseren Anforderungen und
Zielen. Wir haben uns deshalb schnell
fur den Releasewechsel entschieden.”

In zwei Schritten wurden die 35
Konstruktionsarbeitspldtze vom Team
der MOTIVA DV-Support GmbH aktu-
alisiert, und Plocher zeigt sich erleich-
tert:, Auch unsere Zulieferer versorgen
uns mit detaillierten 3D-Modellen, die
wir einfach in unsere Gesamtbaugrup-
pe einfligen. Die Detailftille hat die Da-
teien aber so aufgebldht, dass uns die
langen Ladezeiten wirklich in Zeitnot
brachten. Mit der neuen Version des
Inventors kann jetzt wieder an jedem
Arbeitsplatz flissig in der groBBen Skiz-
ze gearbeitet werden.”



